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1970'DEN GUNUMUZE

ASTEKS 1970 yilindan bu yana tekstil sektoriine hizmet
vermektedir. Kurulusunda belirledigi ilkelerden sapmadan
tecriibesini ve kalitesini modern teknoloji ile birlestirerek
gliniimiize tasimistir. Uretim Istanbul’da 11.000 m? acik 6.000
m? kapall alana sahip modern tesislerinde yapilmaktadir.
1997 yiindan sonra yeniden yapilanma stratejisi kapsaminda
gerceklestirdigi faaliyetler sonucunda, hem yurtici hem de
yurtdisinda givenilir, yeni teknolojileri kullanan, modern
yonetim anlayisini uygulayan, kurumsal bir kimlige sahip
firma yapisi kazanmistir,

Firmanin yurt icindeki pazar payr %75 civarinda olup,
yurtdisinda da Ozbekistan, Tiurkmenistan, Azerbaycan,
Banglades, Pakistan, Endonezya, Cin, Almanya, Fransa,
Yunanistan, Polonya, Meksika, ABD ve Bulgaristan'in
da aralarinda bulundugu vyaklasik 30 (lkeye dis satis
gerceklestirilmektedir.

Rektifiye dairesinde yapilan islemler, iplik isletmelerinde
kalitenin devamliliginin saglanmasinda dnemli bir gorev
iistlenmektedir. Iplik, fitil, cer mansonu sokme - takma ve
rektifiye islemlerini yapacak makine ve preslerin yeterli
ozellikleri tasimasi gerekmektedir.

ASTEKS manson dretimi ve rektifiye ile ilgili Uretimde
kullandigr makine ve otomasyon calismalarini  kendi
biinyesinde yapmaktadir. Uzun yillara dayali deneyimlerini
ve glincel teknolojiyi “Rektifiye Makineleri ve rektifiye dairesi
icinde yer alan tim makine ve techizatlarin Uretiminde”

uygulamaktadir.

®
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MANSON

REKTIFIYE
MAKINELERI

203-SF

AKILLI BESLEME
SISTEMLI

Yiksek adette iplik ve fitil makinesi mansonu taslama

gereksinimi olan iplik fabrikalari icin gelistirilmis tam

otomatik, performans odakli bir taslama makinesidir. Akilli
besleme sistemi ile insansiz calisma 6zelligine sahiptir.

MAKINE TEKNiK OZELLIKLERI

Lazer ile manson

cap olcum sistemi.

Servo kontrolld manson
dondurme motoru.

Servo kontrollu, lineer kayar
kizak sistemi.

Invertsr kontrolli rektifiye
tasi motoru.

Dokunmatik ekran paneli
HMI 8 inch.
PLC otomasyon sistemleri.

Manson taslama icin
gelistirilmis yaplya sahip
Rektifiye tas!.

Toz emme siklonu, manson

tutma ve tas bileme adaptorleri.

MAKINE KULLANIM AVANTAJLARI

Cift Hazneli Akilli Besleme Sistemi; yiiksek
adette manson milini dizmeye ugrasmadan,
besleme  haznesine dokerek besleme
olanagi sunar. Besleme kolayligi ile Taslama
operatorinln isini kolaylastirir, zaman ve
iscilikten tasarruf saglar.

Lazerli Cap Olciim Sistemi; Taslama
yapilacak mansonlarin dis c¢api olcllerek
belirlenmis odl¢l araligindaki mansonlarin
taslanmasi saglanir. istenilen dlciiden kiiciik
veya blyik cap mansonlar ayrilir. Rektifiye
islemine girmeden ayrim gerceklestigi icin
makine verimi etkilenmez.

Otomatik Taslama Sistemi; cift hazneli
beslemeden gelen mansonlarin otomatik
olarak taslamasini yaparak verimli bir
calisma sergiler, calisanin  bu sirada diger
islerini dizenlemesine olanak saglar

Dokunmatik Ekran Kontrol Paneli; manson
tizerinden kaldirilacak paso miktarini, tasin
travers [gidip-gelme] hizini, tasin parlatma
zamani gibi tim makinenin ydnetimini
kolayca ayar yapma ve istege bagli kullanim
dili tercih secenegi sunar.

Otomatik Tas Bileme Sistemi; herhangi
bir ek mekanik montaja ihtiyac duymadan
sadece dokunmatik ekran panelinden
verilecek komut ile tasin bilenme islemi,
otomatik olarak hizli ve zahmetsiz olarak
gerceklesmektedir.

PLC Otomasyon Sistemi; tim calisma
ayarlarini istege bagli kisisellestirebilme
olanagi saglar.

Tiirkiye’de Uretim; hizli servis ve yedek parca
temini ile verimli calisma olanagi sunar.

MAKINE

Cift Hazneli Akilli Besleme Sistemi

Dokunmatik Ekran Kontrol Paneli

2.000 mm
1.500 mm
1.500 mm
1.200 kg

BESLEME HAZNESI

1.135 mm

975 mm x 2 ad.
915 mm x 2 ad.

MAKINE CALISMA
PERFORMANS BILGILERI

19x32x29 mm

450 kg x 2 ad. 800-1000

Mil/saat

Otomatik Tas Bileme Sistemi

0,02
Ra<1.2

CALISMA ARALIGI

26 mm

40 nm

150 mm



MANSON

REKTIFIYE
MAKINELERI

201-SF

AKILLI BESLEME
SISTEMLI

Yeni 201-SF yiiksek adette manson milini dizmeye

ugrasmadan, besleme haznesine dokerek besleme olanagi

sunar. Besleme kolayligi ile rektefiye dperatorinin isini
kolaylastirir, zaman ve iscilikten tasarruf saglar.

MAKINE TEKNIK OZELLIKLERI

B Lazerile manson
cap olgum sistemi.

B Servo kontrollt manson
dondurme motoru.

B Servo kontrollu, lineer kayar
kizak sistemi.

B invertor kontrollt rektifiye
tasi motoru.

B Dokunmatik ekran paneli
HMI 8 inch.

B PLC otomasyon sistemleri.

B Manson taslama icin
gelistirilmis yapiya sahip
Rektifiye tas!.

B Toz emme siklonu, manson
tutma ve tas bileme adaptorleri.

MAKINE KULLANIM AVANTAJLARI

Hazneli Akilli Besleme Sistemi; yiiksek adette
manson milini dizmeye ugrasmadan,besleme
haznesine dokerek besleme olanag sunar.
Besleme kolayligi ile Taslama 6peratérinin
isini kolaylastirir, zaman ve iscilikten tasarruf
saglar.

Lazerli Cap Olciim Sistemi; Taslama
yapilacak mansonlarin dis capi Glcllerek
belirlenmis 6lci araligindaki mansonlarin
taslanmasi saglanir. Istenilen élciiden kiicik
veya biyik cap mansonlar ayrilir. Rektifiye
islemine girmeden ayrim gerceklestigi icin
makine verimi etkilenmez.

Otomatik  Taslama  Sistemi;  hazneli
beslemeden gelen mansonlarin  otomatik
olarak taslamasini yaparak verimli bir calisma
sergiler, calisanin bu sirada diger islerini
dizenlemesine olanak saglar.

Dokunmatik Ekran Kontrol Paneli; manson
Uzerinden kaldirilacak paso miktarini, tasin
travers [gidip-gelme) hizini, tasin parlatma
zamani gibi tim makinenin yonetimini kolayca
ayar yapma ve istege bagli kullanim dili tercih
secenedi sunar.dili tercih secenegi sunar.

PLC Otomasyon Sistemi; tim calisma
ayarlarini istege bagli kisisellestirebilme
olanagi saglar.

Tiirkiye'de Uretim; hizli servis ve yedek parca
temini ile verimli calisma olanagi sunar.

Akilli Besleme Sistemi

MAKINE

2.000 mm
1.500 mm
1.500 mm
850 kg

BESLEME HAZNESI

1.100 mm
980 mm
920 mm
460 kg

MAKINE CALISMA
PERFORMANS BILGILERI

19x32x29 mm
400 -500

mil/saat

150 m

Dokunmatik Ekran Kontrol Paneli

CALISMA ARALIGI

0,02

Ra<12 24 40 mm

400



MANSON

REKTIFIYE
MAKINELERI

6

MAKINE ON GORUNUM

Otomatik Manson Taslama Bolimi

202-AFT

OTOMATIK
BESLEMELI -
CIFT YONLU

Yiksek adette manson taslama gereksinimi olan iplik

fabrikalariicin gelistirilmis tam otomatik, cok dzellikli bir

yapilabilmektedir.

1.400 mm .

MAKINE CALISMA _
850 mm PERFORMANS BILGILERi CALISMA ARALIGI
1.370 mm 19x32x29 mm 0.02
720 kg 800 - 1.200 Ra<1.2

B s s E AR R oW oE

24 mm 51 mm

manson taslama makinesidir. Cift yonld kullanim ozelligi
ile makinenin diger yoniinde cer-penye mansonu taslama
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HMI Kontrol Paneli

MAKINE TEKNiK OZELLIKLERI

Servo kontrolli manson
dondirme motoru.

Servo kontrolly, lineer kayar kizak
sistemi.

invertor kontrolli

rektifiye tasi motoru.

Dokunmatik ekran paneli
HMI 8 inch.

PLC otomasyon sistemleri.

Manson taslama icin gelistirilmis
yaplya sahip rektifiye tasi.

Toz emme siklonu, manson tutma ve
tas bileme adaptorleri.

MAKINE KULLANIM AVANTAJLARI

Cift Kasetli Besleme Sistemi; yliksek adette
manson mili besleme kapasitesi ile taslama
operatorinin calismasini rahatlatir.

Otomatik Taslama Sistemi; c¢ift kasetli
beslemeden gelen mansonlarin  otomatik
olarak taslamasini yaparak verimli bir
calisma sergiler, calisanin  bu sirada diger
islerini diizenlemesine olanak saglar.

Dokunmatik Ekran Kontrol Paneli; manson
tUzerinden kaldirilacak paso miktarini, tasin
travers (gidip-gelme) hizini, tasin parlatma
zamani gibi tim makinenin yonetimini istege
bagli kolayca ayar yapma ve kullanim dili

*Opsiyonel: SF [Akilli Besleme Sistemi) uygulanabilmektedir

tercih secenegi sunulmaktadir.

Otomatik Tas Bileme Sistemi; herhangi bir
montajaihtiyac duymadan sadece dokunmatik
ekran panelinden verilecek komut ile tasin
bilenme islemi, otomatik olarak hizli ve
zahmetsiz olarak gerceklesmektedir.

PLC Otomasyon Sistemi; tim calisma
ayarlarini istege bagli kisisellestirebilme
olanagi saglar.

Tiirkiye’de Uretim; hizli servis ve yedek parca
teminiile verimli calisma olanagi sunar.

CER - PENYE
Manson Taslama Sistemi

Cift Kasetli Otomatik
Manson Besleme Sistemi

MAKINE ARKA GORUNUM
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MANSON

REKTIFIYE
MAKINELERI

MAKINE CALISMA
PERFORMANS BILGILERI
19x32x29 mm 0,02
400 -600 Ra<1.2
mil/saat

201-AF

OTOMATIK
BESLEMELI

Iplik isletmelerinin iplik, fitil, cer, penye mansonu taslama

ihtiyaclarinin timint ayni makinede yapma olanagi sunar.
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CALISMA ARALIGI

24 mm

51 mm

En cok tercih edilen rektifiye makinesi gurubunda yer alir.
Kolay kullanim 6zelligine sahiptir.

Taslama Unitesini sokmeden,
cer, penye mansonu taslama
olanagl sunulmaktadir.

1.760 mm
850 mm
1.370 mm
740 kg

400 150 mm

Tekstire iplik Gretiminde kullanilan
mansonlarin rektifiye edilmesi icin
gelistirilmis bir rektifiye makinesidir.
Lazer olcim sistemi ile calisma verimliligi

artmaktadir.

1.400 mm .

MAKINE CALISMA )
850 mm PERFORMANS BILGILERI CALISMA ARALIGI
1.370 mm £5x65x34 mm 0,02
720 kg 250 mil'saat Ra<1,2

201-MTL [

MANUEL -
TEKSTURE -
LAZER GLCUMLU

24

REKTIFIYE
MAKINELERI
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MAKINE TEKNiIK OZELLIKLERI

B invertér kontrollii manson punta

motoru.

B [nvertor kontrolld, Lineer kayar kizak
sistemi.

B Rektifiye tasi motoru.

B Dokunmatik ekran paneli
HMI 8 inch

B PLC otomasyon sistemleri.

B Manson taslama icin gelistirilmis
yaplya sahip

B Rektifiye tas!

B Toz emme siklonu, manson tutma ve

tas bileme adaptorleri.

MAKINE KULLANIM AVANTAJLARI

Kasetli Besleme Sistemi; yiksek adette
manson mili besleme kapasitesi ile taslama
operatérinln calismasini rahatlatir.

Birlesik Taslama Sistemi; otomatik taslama
Unitesi sokilmeden CER-PENYE mansonu
taslama olanagi saglar..

Otomatik Taslama Sistemi; beslemeden
gelen  mansonlarin
taslamasini yaparak verimli bir calisma
sergiler, calisanin  bu sirada diger islerini
dizenlemesine olanak saglar.

otomatik  olarak

Dokunmatik Ekran Kontrol Paneli; manson

Uzerinden  kaldirilacak paso  miktarini,

ilerleme hizini, punta devrini, tasin parlatma

zamani gibi tim makinenin yonetimini istege
bagli kolayca ayar yapma ve kullanim dili
tercih secenegi sunar.

invertor Kontrollii Punta, Banko Sistemi:
manson sertligine ve iplik numarasina bagli
olarak istenilen manson yiizey dizginligini
(Ra) elde etmek icin gerekli punta devri,
ilerleme hizini belirleme kolayligi saglar.

PLC Otomasyon Sistemi; tim calisma

ayarlarini istege bagli kisisellestirebilme
olanagi saglar.

Tiirkiye’de Uretim; hizli servis ve yedek parca
teminiile verimli calisma olanagr sunar.

MAKINE TEKNiK OZELLIKLERI

Lazerli ¢cap dlcim cihazi.

invertor kontrolld manson punta
motoru.

invertdr kontrolld, lineer kayar
kizak sistemi.

Rektifiye tasi motoru.

Servo kontrolll ¢ap belirleme
motoru.

Dokunmatik ekran paneli
HMI 7 inch.

PLC otomasyon sistemleri.

Manson taslama icin

gelistirilmis yapiya sahip

rektifiye tasi.

Toz emme siklonu, manson tutma
ve tas bileme adaptorleri.

MAKINE KULLANIM AVANTAJLARI

Lazerli Cap Olciim Sistemi: taslama yapilacak
farkli caplardaki mansonlarin dis ¢apini dlcer,

taslama dncesi operatorin cap 6l¢me islemini
ortadan kaldirarak zaman ve iscilikten tasarruf
saglar.

Otomatik Taslama Sistemi: operatdriin manso-
nu takmasi sonrasi baslat diigmesine basmasi
ile pnomatik punta kapanir ve sisteme tanimla-
nan paso miktari kadar taslama isleminin seri
olarak gerceklesmesini saglar.

Dokunmatik Ekran Kontrol Paneli; manson
uzerinden kaldirilacak paso miktarini, ilerleme
hizini, punta devrini, tasin parlatma zamani gibi
tim makinenin yonetimini istege bagli kolayca
ayar yapma ve kullanim dili tercih secenegi su-
nar.

invertor Kontrollii Punta, Banko Sistemi;
manson sertligine ve iplik numarasina bagli ola-
rak Istenilen manson yiizey diizginligiini (Ra)
elde etmek icin gerekli punta devri, ilerleme hi-
zint belirleme kolayligr saglar.

PLC Otomasyon Sistemi; tim calisma ayarlarin
istege bagli kisisellestirebilme olanagi saglar.

Start-Stop Sistemi; rektifiye tasi operator man-
sonu takarken durmakta, isleme baslama dig-
mesine basmasi ile tas dénmeye baslamaktadir.
Is glivenligi ve elektrik tasarrufu saglar.

Diisiik Elektrik Tiiketimi; ekonomik calisma
olanagi saglar.

Tiirkiye’de Uretim; hizli servis ve yedek parca
temini ile verimli calisma olanagi sunar.



MANSON
REKTIFIYE

MAKINELERI

201-M

MANUEL -
COK AMACLI

Kisa ve Uzun elyaf sisteminde yer alan; iplik, Fitil,
Cer, Penye, Tekstiire, OpenEnd mansonlari, Finisor,

ve Cekme Silindirleri dahil iplikcilikte kullanilan tim

|
|
i
|
|
1
1
|

mansonlari taslama olanagl sunmaktadir. Cok amacli
genis kullanim imkani sunmaktadir.

Manson rektifiye islemi sonrasi manson ylzeyinde olusan

piiriizleri UV 1sinlama etkisiyle ortadan kaldirir. Ozellikle
polyester ve karisim elyaf calisan isletmelerde kontrol

edilemeyenl(elyaf lot farkliigi, klimatik sartlar vb) manson
sarmalarinda etkili olmaktadir. Vortex makine mansonlarinin
rektifiye sonrasi rahat calismasini destekler.

Genis Besleme Cekmecesi ile
Daha Verimli Calisma

Dokunmatik Ekran Paneliile
Kullanim Kolayligi

~ MANSON YUZEY
ISLEME MAKINESI

UV-302

REKTIFIYE

DAIRESI DIGER
MAKINELER

1.400 mm . 1.350 mm
50 MAKINE CALISMA )

MM pERFORMANS BILGILER CALISMA ARALIGI 700 mm
i 19X32X29 mn | 198651432 mm 0.02 1.000 mm
720 kg 200 mitszat | 200 mitsaat Ra<1.2 24 100 mm 450 mm 150 kg

MAKINE TEKNIK OZELLIKLERI = MAKINE KULLANIM AVANTAJLARI MAKINE TEKNiK OZELLIKLERI MAKiNE KULLANIM AVANTAJLARI

10

invertor kontrolli manson
punta motoru.

Tim Mansonlari Rektifiye Etme Olanag

Sunar; ipLik, Fitil, Cer, Penye, Tekstiire, Open-

invertor Kontrollii Punta, Banko Sistemi;
mikemmel manson ylizey diizglnligu.

B Genis besleme cekmecesiile daha ™ UV stop-start sistemi ile

verimli calisma (45 manson mili)

besleme Unitesi acildiginda

M Sentetik ve karisim elyaf
calisan kisa elyaf iplik

saglanmaktadir.

M Hava egirmeli

Rektifiye tésl motoru . End, Finisor, Cekme Silindirleri. PLC Otomasyon Sistemi ile; kisisellestirilmis B Otomatik acilip kapanabilen UV lamba SonI‘nekte, makinelerinde manson yiiksek cikis hizina
u Dokunmatlk ekran paneli Dokunmatik Ekran Paneli; Manson iizerinden  program olanag. besleme cekmecesi. tnite kapandiginda taslama sonrasy; sahin sistemlerde
HMI 8 inch. kaldirilacak paso miktarini, ilerleme hizini - H S tor il ( d lamlba a1zl Gal s P '
B PLC otormasvon sistemleri P : ' Tasin Mangon Ustiinde Kalma Zaman Ayari €rvo motor i€ 1sintama sirasinaa givenligi, enerji ekonomisi Manson tzerine sarma manson taslama sonrasi
M ; ly . ' punta de_g.rml, tale. mgnsonu ] _pa?r_latma ile; milkemmel manson yiizey diizgiinligd. manson donme hiz ayari. ve uzun lamba émrii olasiliginin azaltilmasi. kullanilarak verimli
anson tastama Icin zamanl gibi tim makinenin yonetimini istege . . o [ ] istege bagli 1000 veya 2000 Watt _
oo 4 . saglanilmaktadir. T . calismaya olanak
gelistirilmis yapiya sahip bagli kolayca ayar yapma ve kullanim dil Eljltal th:ntrollu Paso Ayari ile; olcisel U e gt Lol el zggow OV lamos o B Itk baglama kolayligi ile caglamaktadir.
ifi ) . _ assasiyet. . _ _ a amba ve oze iscilikten k _ :
rektifiye taSI. tercih secenegi sunar. - e B Ergonomik makine tasarimiile dizayn edilmis reflektorler e e
B Toz emme siklonu, manson tutma Diisiik Elektrik Tiiketimi; 2,9 kW

ve tas bileme adaptorleri.

Lineer Yatak Sistemi ile; punta ayar
degisikliklerinde konik hatasiz ayarlama.

Tiirkiye’de Uretim; hizli servis ve yedek parca
temini ile verimli calisma olanagi sunar.

kolay lamba degisimi ve bakim
ozelligi.

ile etkili isima yogunlugu.

Iplik kalitesi ve dustk
uretim maliyetine katki

1
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REKTIFIVE  FATond
DAIRES DIBER ik
MAKINELER  [E¥ve

REKTiFi_YE_U MANSON
DAIRESI DIGER R
MAKINELER o

CiHAZ TEKNiK OZELLIKLERI

[ | iplik, Fitil makinesi manson millerinin yaglama
islemini gerceklestirir.

B Ayarli dozajlama sistemi ile basilacak yag miktarinin
kontroliini saglar.

B Manuel kullanim icin dizayn edilmis, kolay kullanim
ozelligine sahiptir.

MAKINE TEKNIK OZELLiKLERI

Iplik, Fitil makinesi manson millerinin yaglanmasini yapar.

Otomatik dozajlama sistemi ile basilacak yag miktarinin
kontrolini saglar.

Ayni anda milin iki tarafinda yaglama islemi gerceklestirir.

Kullanici dostu, calisan sadece manson mil beslemesini
gerceklestirir, sonrasinda cift tarafli otomatik olarak

yaglama islemi gerceklesir.
Dokunmatik ekranli yénetim paneli

VIEAAE 1.200 mm
e-H0¢ 1500 mm
BEdlE 600 mm

Al 218 kg

VTSNS 740 mm

220 mm
450 mm
2GS 38 kg

MANUEL MANSON MAN§0N

TAKMA PRESI

Iplik - Fitil - TAKMA _
s PRESLER
Mansonu
Iplik, Fitil ve Open-End mansonlarinin mile takilmasi isleminde
kullanilmaktadir. Ekonomik yonld bir ¢ozim sunmaktadir.
Manson merkezleme pimi sayesinde kontrolli bir sekilde
uygulama yapmayl mimkin kilmaktadir. Isletmenizde

kullanilan manson miline uygun sokme takma adaptorleri ile
birlikte sunulmaktadir.

VTGS 650 mm

L 37omm
280 mm
AGIFLKRAIN'C ]

MANSON NI
TAKMA . iplik - Fitil -
PRESLERI f<é

Pnomatik manson takma presi ile iplik ve Fitil
mansonlarinin mile takilmaislemigerceklestirilmektedir.
Manson merkezleme pimi, ilerleme hizi sinirlayicilarla
kontrolli ve glvenli bir kullanim olanagr saglar. Sokme
ve takma adaptorleri ile birlikte sunulmaktadir.

VAN 910 mm

S 300

0= dlillle 450 mm

Al 38kg
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MANSUN I\H/IIEF\FI?CIJ_II\IK Tekstire sistemi, Uzun elyaf, HiDROLiK AR MAN§0N

. Cer, penye ve vatka o TAKMA PRES|
TAKMA TAKMA PRESI mansonlarinin sokme ve takma t kFanteZ| 'E’L’k m?Tsoqlar'nc;” TAKMA
; ; akma ve sokme islemlerinde .
. isleminde kullanilmaktadir. sollemlieliad Tekstiire - .
PRESLERI [t 2l PRESLERI
Takma-Sokme Sistem Mansonlari
TEKNiK OZELLIKLER TEKNIK OZELLIKLER
W Hidrolik sistemle sabit ivmede ilerleme hizi ile kontrolll B Hidrolik sistemle sabit ivmede ilerleme hizi ile kontrolli
bir takma islemi gerceklesmektedir. bir takma islemi gerceklesmektedir.
M isletmenizde kullanilan mil élciilerine uygun sékme ve | |$letmenizde“kulle-lr.nlan- mil 6lculerine uygun sokme ve
takma adaptérleri ile birlikte sunulmaktadir. takma adaptorleri ile birlikte sunulmaktadir.

Il Manson merkezleme pimi sayesinde kontrolli bir
sekilde uygulama yapmayr mimkin kilmaktadir.

VTS 1,000 mm IEETE 1,800 mm

F Y 1.700 mm CLEY 600 mm
360 mm SIS 600 mm
AGls 215 kg LGRS 120 kg

14
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MAN§0N R [ | iplik, Fitil, Cer mansonlarinda rektifiye
ﬁ Lg U M MANSON - B iplik, Fitil mansonlarinda es Sananvad ik o s 1
ES MERKEZLILIK B Kolay ve dogru élciim olanagi

merkezlik 6l¢cimini yapar. olcimiind yapar. Yapilan rektifiye isleminin
CIHAZLARI OLCUM CiHAZI salar

dogrulugunun kontrollnd saglar.

[ | iplik, fitil, cer mansonu Ra 6l¢lim sehpasi ile
birlikte sunulmaktadir.

(sl 265 mm

Sl 477 mm

245 mm
il 40 kg

MAN§UN CER MANSON
OLEUM o
CIHAZLARI

B Cer, Penye mansonlarinda taslama sonrasi mansonda
koniklik olup olmadiginin tespitini yapar

B Lineer Yatak sistemi sayesinde, hatasiz ve kolay

kulanim olanagi saglar.

PANSAN porvieN
OLCOM Gikiazl
CIHAZEARPEGE

Manson dlcllerini tanimlamada kullanilmaktadir. Dijital
Al 20 kg gostergesi ile hassas dlcim yapilmaktadir.

(el 360 mm
S 6o

e 80mm

MANSON

puzeunsuzLicy |11 K]\

(Ra) OLCUM CiHAZI CIH AZL AR|

o8 280
S 120mm
e 160 mm
5kg
— _-_‘.l
MANSON

SERTLIK MAN§0N
14 GLCUM
Shormetre CIHAZLARI

Manson sertlik degerini dl¢cmede kullanilir. DIN normuna gore
Shore A skalasinda +/- 3 Sh deger dl¢imi yapilmaktadir.
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TASIMA mansonlarin ve rektifiye edilmis mansonlarin

TA§IMA MANSON Iplik makinesinden rektifiye dairesine gelecek AGV
ARABALARI ARABASI isletmeye geri nakliyesinde kullanilmaktadir.

OTOMATIK
YGNLENDIRMEL
ARACLAR

Manson Tasima Arabasi ic Gorinim

iplik ve fitil mansonlarinin

makineden toplanmasinda

ve rektifiye sonrasi makineye

naklinde kullanilir.

Ergono_mlk_dlzaym ile kullanim : > -
kolayligi saglar. ; . - B ——— —
Rektifiye sonrasi manson ' ;

ylzeylerinin zarar gormeden

naklini saglar.

Taslanmis mansonlarin isik
almayan ortamda muhafazasini
saglar.




- 101-AGV (Automatic Guided Vehicle) B Tekv rup olarak birbirleriyl -
TA§IMA JJ%G,E\TIIK Operatdre ihtic;/?c?dlcjymayzn, e ujum(izacgEsggi(l)nfeaézelliginee ' 0'I'1(§]IJ/IAAT?X TA§IMA

r : . otomatik yonlendirmeli olarak calisan, sahiptir. 2 f :

ARABALARI YONLENDIRMELI yilk tasiyan ve/veya yilk arabas ceken B 101-AGVler yiik tasima coziimi YONLENDIRMELI ARABALARI
ARACLAR araclardir. sunan, farkli endistrilerdeki ARACLAR

genis uygulama alanlarinda
kullanilabilecek gelismis i¢ tasima

sistemleridir.

B 101-AGV maliyetleri azaltmakla
birlikte isletme verimliligini ve
karliigini arttirmaktadir.

B Lojistik sistem kullanim yerindeki
ihtiyaclara gore tasarlanmaktadir.

(e 610 mm

L 760 mm

e 1,210 mm

el 317kg

101-AGV TEKNIK OZELLIKLERI 101-AGV KULLANIM AVANTAJLARI
W 2 ton yiik cekebilme B Karsisina ¢ikan engellerde B Daha azinsan gucu ve calisan tasarrufu.
B istege bagli programlama ile belirlenen durma ve engelin kalkma B Maliyet ekonomisi.
istasyonlarda durma ve devam sonras| devam etme B Uran dolasimini planlama ve gelistirilmis
edebilme. B Seslive isikli uyari sistemi takip olanag.
B 360° kendi etrafinda ve B Siris hizi ayarlama olanagi ®m Uretim verimliliginde artis.
dar alanda ddnebilme. B AC motor ve invertdr
I Manyetik bantli glizergahta seyir etme. teknolojisi
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