4.1. strayhgarn
hortumlarnn iplik
kalitesine etkisi

iplik dreticilerinin Kaliteli ve
verimli galisma yapabilmesinin
temel sartlarindan biri, tarak
makinesinden diizgiin fitil alin-
masidir. Fitilin diizgiin olmas,
iplik makinesinde kopuksuz ve
verimli calismayi saglar. Tarak
makinesinde ovalamayi temin eden hortumlar diizgiin bir fitil elde et-
mede Onemli bir rol Gstlenmektedir. Kanallar silinmis, kopcalari
dokilmis ve kirlenmis tarak hortumundan elde edilen fitillerde ince-
kalin yerler, yetersiz ovalama gibi problemler cikabilmektedir. Bu da
iplik makinesinde asin kopuslara neden olarak, iplik kalitesinin ve
verimliligin diismesine sebep olmaktadir. ASTEKS Strayhgarn Tarak
Hortumlari tim bu olumsuz etkiler gdz 6niine alinarak formiile ve
dizayn edilmigtir.

4.2. teknik ozellikleri, ekonomik iistiinliikleri

Teknik Ozellikleri:

o (Ozel kauguk karisimi nedeni ile harman yaglarina, kimyasallara ve
siirtiinmeye dayaniklidir.

e Kord takviyesi ile servis dmrii boyunca boyut stabilitesi saglar.

e Kopca kisimlarinda, zel olarak takviye edilerek darbelere karsi
maximum mukavemet saglanmigtir.



e Cok iyi elyaf kontrol 6zelligi olup, yiiksek diizeyde ovalama temin
eder .

e Galisilan numara ve malzeme cinsine uygun kanal formu secme
olanag saglar.

Ekonomik Ustiinliikleri :

e Kalici cap Olcisilyle, makine ayarlama tekrarina son,

* iyi ovalama sonucunda, iplik makinelerinde kopuksuz calisma,
e Diigiik aginma, uzun 6mdr,

e Problemsiz calisma ZAMAN ve PARA tasarrufu,

e Satis sonrasi siirekli servis hizmeti.

4.3. strayhgarn hortumlarin montaj
Hortumlarin takilmasinda 6nem verilmesi gerekli konular

1- Hortumlar arasi mesafe

e Kullanilan elyafin cinsi ve dretilecek ipligin numarasina gore hor-
tumlar arasi mesafe degdisimi gerekebilir. Ancak bu aralik hi¢ bir
zaman 0.5 mm. den az olmamalidir. Hortumlar higbir sekilde birbirine
strttinmemelidir.
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e Gerdirme milleri kesinlikle birbirine paralel olmalidir.

o Hortuma verilecek gerilim arka milleri dondiirecek kadar olmali,
fazla gerilimden kaginilmalidir.

o Hortumlar yerine takilmadan 6nce gerdirme millerinin rahat ve sal-
gisiz ddnmesi sadlanmalidir.

2-Gerilim
ASTEKS hortumlarinin tiim gtvdesi 6zel kord bezi ile takviye edilmis-
tir. Bu yiizden boyut stabilitesini gerilim altinda da muhafaza eder.

3-Yanal Ayarlama

Gerdirme millerinin en yiiksek eksantrik hizinda hortumlarin rahat
calisabilmesi icin kopga ile mil ucu arasinda yaklasik 25 mm mesafe
bulunmalidir.

4.4, dlgiilendirme yontemi

A- Toplam Hortum Boyu (mm.)

B- Kopca Merkezleri Arasi Mesafe (mm.)
C- Hortum i¢ Gevre Uzunlugu (mm.)

D- 10 cm. deki Kanal Adedi

4.5. bakim ve depolanmasi
* Hortum tizerinde galismadan dolay: olusan yag birikintileri ve artik-
lar soda kangtinimis 1lik su ile kazinmadan temizienmelidir.



ISIKTAN KORUMA :
Hortumlar 1siktan korunmalidir. Hortumlarin yakininda floresan lamba
bulunmamalidir.

DEPOLAMA :

Strayhgarn hortumlar daima dik konumda depolanmalidir. Ancak bu
sekilde hortumlarin yuvarlak kalmasi saglanabilir. Hortum askisi kul-
lanlarak bu yuvarlak form saglanabilir.

Hortumlar, genelde 1sik kaynaklarinin neden oldugu ozon gazindan
korunmalidir. Ozon gazi, hortumun yiizeyinin camlagmasina ve ¢at-
lamasina neden olur, kaugugun bircok aranan 6zelligini kaybetirir.
Hortumlarin yiizeyi istk almayacak sekilde kagitla kaplanarak ve koyu
renk naylon posetlere sarilarak koruma saglanmalidir .



