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FIRMA PROFiLI

Asteks; kurulusundan bugline belirledigi ilkelerden
sapmadan, tecrubesini ¢agdas teknoloji ile birlestirerek
gunumuze tasimistir.

Musteri memnuniyetini temel prensip kabul eden Asteks
sizin de desteginizle matbaa merdanelerinde Turkiye'nin
dinya markasi olmayl hedeflemekte ve bu ydnde de
calismalarini strddrmektedir.

Asteks 1998 yilindan beri matbaa sektérinde Uretim
yapmakta olup, 1970 yilindan itibaren tekstil sektdriinde,
iplik Uretiminde kullanilan “Apron” ve “Manson” olarak
adlandinlan kaucguk drtnleri de Gretmektedir. Bu Grtnler
yuksek teknolojik 6zellik tasiyan ve dinya genelinde
saylilari 25'i gecmeyen firma tarafindan uretilebilmektedir.
Asteks Urln kalite siralamasinda dinya genelindeki bu
firmalar arasinda ilk Gcte yer almaktadir.

1997 yilinda isvigre’den alinan teknik bilgi (know - how)
kapsaminda, silindir kaplama bolimu genisletilerek
matbaa sektérine yonelik merdane kaplama hizmeti
verilmeye baslanmistir. Matbaa merdaneleri firmamizin
stratejik Urtn gurubu icinde yer almakta olup, éncelikler
yonuyle birinci sirada degerlendirilmektedir.

Uretim, istanbul'da 11.000 m? agik, 6.000 m? kapali alanda
kurulu modern tesisimizde, 7 muhendis, 15 teknisyen, 1
ekonomist olmak Uzere toplam 130 calisanimiz ile
yapilmaktadir.

Yurt icine surekli masteri memnuniyetini ve pazar hizmet
kapsamini arttiran firmamiz matbaa merdanelerinde
Almanya, Azerbaycan, Bulgaristan, Arnavutluk, Kosova,
Gurcistan, Kazakistan'a dis satimda bulunmaktadir. Ayrica
tekstil sektorinde de yaklasik 25 Ulkeye dis satim
gerceklestirilmektedir.
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Kullanilan Yeni Teknoloji
D

ISIaSI.k Slsfem Merc.lane Klasik Uretim Yéntemi Klasik Uretim Yéntemi
Uretim Yontemleri

Eskiden beri bilinen ve ginimuzde
de ayni konuda Uretim yapan firma-
larda genel olarak kullanilan iki klasik
merdane kaplama yontemi bulun-
maktadir.

Klasik sistemde kaucuk kalenderleme Kaucuk fitil halinde ve merdane milinin
ile levha haline getirilir, kaucuk merdane tizerinde yanyana gelecek sekilde spiral
milinin izerine yuvarlanarak kaplanir. halinde sarilir.

EKSTRUZYON SIiSTEMi iLE MERDANE URETIM YONTEMI

Ekstrizyon teknolojisinde, ekstriizyon makinesi besleme
Unitesinden gelen kaucuk hamuru, 1si kontrollG yivli mil

boélgesinde homojen bir karisim islemi gorir, daha sonra F‘
U¢ kademeli filtrasyon isleminden gecer. *
(=]

&

H

Kauguk Besleme Ist Kontrollii
] Yivli Mil Bélgesi

L]

"""" e T KAFA UNITESI
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ASTEKS'i FARKLI KILAN DEGERLERIMizZ

Cikistaki “T Kafa” Unitesinde merdane mili Uzerine el
degmeden eksiz ve katsiz olarak kaplanir. Bu islemler
esnasinda vakum sistemi ile kauguk kutlesindeki havalar
emilerek merdane bunyesinde hi¢ hava karbarcig
birakmadan Uretilir.

Farkli gbzenek yapilarina sahip U¢ kademeli filtreler ile
kauguk icinde bulunan partikdl halindeki tim yabanci
maddeler ve birikintiler ayrilir. Bu nedenle taslama
isleminden sonra merdanenin yuzeyinde kadifemsi bir
dizgunlik olusur. Buda mikemmel bir baski icin aranilan
en onemli Ozelliktir. Vakumlama sayesine kauguk
blnyesinde hava kabarcig kalma riski en aza iner.
Merdane ylUzeyinde baski sirasinda ¢okme olusmaz eksiz
ve katsiz kaplama islemi gerceklestiginden dolayl metal -
kauguk yapismama problemleri ortadan kalkar.

Merdane Yiizey |/

- k' I I !

Kaplama Yapilacak
Merdane Mili

Extriisyon Makinesinden
Vakumlanmis Kauguk Girisi

|

T KAFA UNITESI

3 Kademeli
Filtrasyon Elekleri

Eksiz ve Katsiz Olarak
Kauguk Kaplanmis
Merdane

Kaucuk t¢ kademeli filtrasyon sisteminden gecerek filtre
edilir. icindeki yabanc maddeler ayrilir. Bu sayede
merdane yuzeyinde cukursuz ve purlzsuz bir yuzey
olusur. Ektruzyon esnasinda olusan yuksek basing nedeni
ile kaucuk karisiminin kalitesi ve homojenligi artar,
merdanenin tum yuzeyinden esit performans ahnir.

EKSTRUZYON TEKNOLOJiSi ILE URETILEN MATBAA MERDANELERININ USTUN YONLERI

Vakumlama sayesinde kauguk blunyesinde hava kabarcigl kalma riski en aza iner.

Eksiz ve katsiz bir kaplama islemi gerceklestiginden dolay metal / kauguk yapismama problemleri ortadan kalkar.

u sayede merdane Uzerinde ¢ukursuz ve pUruzsUz bir yUzey olusur.

kstrizyon esnasinda olusan yuksek basing nedeniyle kaucuk karisiminin kalitesi ve homojenligi artar,
u nedenle merdanenin tum ytzeyinden esit performans alinir.

Ekstriizyon yonteminde Uretim merdane mil capina gore degisim gosterdiginden, Uretim maliyeti klasik
yontemlere gore daha yuksektir. Ancak kullanimdaki tGsttin yonler ve uzun kullanim 6mri bu

} Kaucuk ti¢c kademeli filtrasyon sisteminden gecerek filtre edilir. icindeki yabanci maddeler ayrilir.
B

E

b

maliyet yuksekligini kolaylikla karsilamaktadir.
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ASTEKS'i FARKLI KILAN DEGERLERIMiZ

AL-TAK Merdane Uygulamalarimiz

Merdane Uretimi sonrasi, kullanimda kolaylk saglamak
amaciyla i¢ mil ve adaptorli merdanelerin toplanmasi
(montaj) islemleri firmamizda yapilmaktadir.

Kaplanmaya gelen i¢ mil ve adaptoérli merdaneler uzman
ekibimiz tarafindan 6nce sékulmektedir. Uretimi tamam-
landiktan sonra yine ayni birimimizde temizlik ve yaglama
islemleri sonrasi rulman ve adaptérlerin montaj islemi
gerceklestiriimektedir.
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Bu sayede ambalajindan c¢ikarilan merdanelerin
makineye takilmasinda zaman kaybinin o6niine
gecilmekte, kolay ve zahmetsiz bir kullanim miimkiin
olmaktadir.




ASTEKS'i FARKLI KILAN DEGERLERIMiz

Hammadde Standardi

D 4

Kullanilan hammaddelerde urun kalitesinin surekliligi
yonunden sertifikali tedarikgilerle uzun dénemli anlasma-
larin yapilmasini gerektirmektedir. Bir kaucuk karisimini
yaklasik 14-15 degisik hammadde olusturmaktadir.
Kaucuk ve kaucuk kimyasali Ureten yulzlerce firmanin
binlerce Urunu oldugu goz 6nune alindiginda hammadde
standardizasyonunun 6nemi daha iyi anlasilabilmektedir.

Tum hammaddeler tretimden dnce 1ISO 9001:2000 geregi
on testlerden gecirilerek hammaddelerin kalite strekliligi
saglanmaktadir. Kauguk karisim islemleri firmamizda
yapilmakta olup dis Ulkelerden getirilen hazir kauguk
karisimlari kullaniimamaktadir.

Bu sayede kaucuk karisimlari kullanim amacina uygun ve
taze olarak dUretilmekte ve kaugugun beklemesinden
kaynaklanan merdane problemlerinin 6nine gecilmektedir.

Insan Kaynaklar
b

Kullanim amacina uygun bir kaucguk formulasyonunun
olusturulabilmesi  icin  hammadde secimi, karisim
oranlarinin, sirasinin ve birbirine uyumunun belirlenmesi,
cok 6nem tasimaktadir. Bu nedenle, bu bilimle ilgili egitime
ve bu konuda uzun yillara dayanan deneyim sahibi insan
kaynaklarina ihtiya¢ bulunmaktadir.

Asteks olarak en 6énemli degerimiz, konusunda yetismis
insan kaynaklarina sahip olmamizdir. Mdusterilerimizin
beklentilerine uygun cézimler saglayan deneyimli calisan-
larimizla hizmet vermekteyiz.

ISO 9001:2000 Kalite Glvence Sistemi lle Uretim

D 4

Uretim ve ydnetim birimlerimizde ve is akisimizin her
asamasinda ISO 9001:2000 kalite glivence sistemine gore
Uretim gerceklestirilmektedir. Asteks olarak bizi farkl kilan
degerlerimizden biri olan bu sistemle yaptigimiz tretim,
musteri memnuniyetini pozitif olarak etkilemektedir.
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ASTEKS'i FARKLI KILAN DEGERLERIMiZ

Matbaa Merdanesi Uretimi Is Akis Semasi

Musteri Temsilcisi tarafindan merdanelerin teslim alinmasi ve
'Merdane Kaplama Bilgi Formu' kayitlarinin yapilmasi, musteriye onaylatiimasi.

Matbaa merdanelerinin fabrikaya girisi.

Matbaa merdanelerinin Matbaa Sevkiyat Sorumlusu tarafindan sayimi, 6l¢t kontroliintn yapilmasi, Merdane Kaplama Bilgi
Formu’nda yer alan bilgilerin kontrolU, sarj numaralarinin basilmasi.

Merdane millerinin Merdane Kontrol ve Montaj Elemani tarafindan rulman yeri, punta deligi vb. Mekanik kontrollerinin

gerceklestirilmesi, gerektiginde i¢ millerin soktlmesi, saglam-onarim ya da yeni mil yapilmasi bilgisinin
Merdane Kaplama Bilgi Formu'na kaydedilmesi.

Merdane Kaplama Bilgi Formu ile 6lcii-miktar ve kontrol sonucu bilgilerin Musteri iliskileri Temsilcisi'ne iletilmesi.

Mil onarimlari veya yeni mil yapimi gerekliligi bilgisinin musteriye aktariimasi ve onay alinmasi.

Siparis bilgilerinin Uretim Planlama BélimUine aktariimasi, Uretim Planlama'dan termin
bilgilerinin Pazarlama Md. ne bildirilmesi.

Mil onarim ve celik mil talepleri varsa

Yok Teknik Mudurltge aktarilmasi.

Var

Yeni mil
Rulman Yeri Tamiri
Punta Deligi Diizeltilmesi

Uretim is Emirlerinin hazirlanmasi.

Pazarlama Satis
Madurlugu

=Y

Proses Kontrol Elemani tarafindan
Uygun Degilse Kontrollerin yapilmasi, Proses Kontrol
Kayitlarinin gerceklestirilmesi. Uriin
onayinin tamamlanmasi.

Matbaa Sevkiyat Sorumlusu'na

Ambalajlama ve Etiketleme . . :
teslim edilmesi

Sevkiyat
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ASTEKS'i FARKLI KILAN DEGERLERIMizZ

Kullanici Degerlendirmeleri ve Ar-Ge
h

Kaucuk formulasyonlarinin olusumunda yeni bir tip F
gelistirmek oldukca zaman alici bir istir. Matbaa merda-
nelerinin firmanin laboratuar sartlarinin  haricinde,
arindn matbaalardaki calisma performansinin  uzun
sureli takibini gerektirmektedir.

Kullanici  degerlendirmeleri ve Uretici firma AR-GE
bolumunun koordinasyonlu ¢alismasi yillarca strebilmek-
tedir. isletme sartlarindaki baski tipleri, makine yapilari,
kagit cesitleri, murekkep Ozelliklerine gore farkliliklarin
matbaa merdanesi Uzerindeki etkilerinin izlenilmesi
gerekmektedir.

Ayrica musterilerimizden, kullanim ile ilgili gelen veriler,
Uretime ve AR-GE bélumune aktarilarak, iletisim acik
tutulmakta, Uretim kullanici isteklerine gore yonlen-
dirilmektedir.

Uretimini gerceklestirdigimiz matbaa merdanelerimizden
memnun kalinmasi, bizi isimize daha da baglanmak adina Jl @ @ .@

motive eden en dnemli deger yargimizdir.

MUSTERI GUVENILIR COZUM HEZLI
MEMMUNIYETI HIZMET ORTAGINIE SERVIS
Sektérdeki tum dostlarimizin ihtiyaclarini anlamak igin
Musteri temsilcilerimiz yerinde tespit ve degerlendirme
icin gorusme taleplerini hassasiyetle degerlendirmektedir.
Talep edilen ¢zelliklerde 6zenle Uretilen Matbaa merda-
nelerimiz, “Musteri Memnuniyet Garantisi” tasimak- www.asteks.com 07

tadir.



BASKI SISTEMLERINE GORE URETIMLERIMiZ

DUz Baski Sistemi / Ofset Merdaneleri

e —.
I £

Tabaka Ofset

Tabaka ofset baski sisteminde kullanilan kauguk merda-
neler ofset sisteminin gereksinimlerine uygun 6zelliklere
uretilmektedir. Uretimde makine dretici firmalarin
merdane diziliminde yer alan kaucuk merdaneler icin
belirledigi teknik parametreler esas alinmaktadir. Bu
amacla her marka ve model makinenin merdane
diziliminde yer alan kauguk merdanelerin teknik ozellikleri
kayit altinda tutulmaktadir.

Tabaka ofset'te kullanilacak murekkep tipine (Konvansiyo-
nel, Karisim, UV, Hybrid) o6zelliklere sahip kauguklar
kullaniimaktadir.

08 www.asteks.com

Murekkep tipine gére merdane
uygulamalari

Konvansiyonel, UV, hybrid vb. muirekkep tiplerinin
kimyasal yapilarinin farkhhg merdane uretiminde farkl
kauguklara ihtiyag gostermektedir. Kullanilacak murekkep
tipine uyumlu merdanenin sec¢imi, merdane calisma
verimi ve kullanim émrdnd belirlemektedir. Murekkep
tiplerine goére baski uygulamalari genellikle G¢ grupta
degerlendirilmektedir.

Konvansiyonel Murekkep Merdanesi
UV Murekkep Merdanesi

Karisik Kullanim Merdanesi



BASKI SISTEMLERINE GORE URETIMLERIMizZ

Konvansiyonel Murekkep Merdanesi

Konvansiyonel murekkepler yag bazli oldugundan, kauguk
kaplamada yaga dayanikli kauguk tipi secilmektedir. Ofset
sisteminde uygulama alani en genis olanidir. Uygun
temizleme solventleri kullanildiginda merdane kullanim
omru uzar.

UV Mirekkep Merdanesi

UV murekkepler akrilat icerdiginden, farkli yapida kaucuk
tipine ihtiya¢ gostermekte ve uygulamalarda bu yonde
gerceklestirilmektedir.

UV murekkeplerin merdane Uzerinden temizlenmesi
(ytkanmasi) isleminde kullanilan solventlerin  kauguk
yapisini bozmayacak, uyumlu yikama solventi olmasina
dikkat edilmelidir.

Karisik Kullanim Merdanesi

Ayni makinede (merdanelerde) hem UV, hem de konvansi-
yonel murekkep kullanilarak c¢alisilmak istenildiginde,
merdane i¢in iki parametre nem tasimaktadir.

Birincisi: Calisma oraninin ne olacagidir. Eger;

* % 80 Konvansiyonel; %20 UV ¢alisilacak ise
konvansiyonel merdane kullanilabilir.

* UV calisma orani % 20 nin Uzerinde ise karisim
merdane (UV - MIX) kullaniimalidir.

ikincisi: Merdaneyi en az etkileyen yikama solventinin
kullaniimasidir. Bazi UV temizleme solventleri daha
agresif yapida oldugundan merdaneye zarar vermekte
sisme, yumusama, agirlasma, (siviyl emmesi) neden
olmaktadir.

BiLGi NOTU: Calisma oraninin tespitinde, mevcut
sartlara gore degerlendirme yapilmalidir. Ornegin, UV
calisma orani %20'yi asmayacaksa her ihtimale karsi
garantiye almak adina “karisik merdane” talep
edilmelidir. Tercih edilen orana gore secilecek
merdane tipi uygulamada performansi etkileyebilmek-
tedir.

Tabaka Ofset Baski Teknigi

Miirekkep

Kalip
Silindiri

Nemlendirme
Unitesi

Blanket

Basing Silindiri

-H=ID=LBERG- Manroland

O KBA = KOMOR! AMITSUBISI-II

RYOBI Gestetner (g ADAST
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BASKI SISTEMLERINE GORE URETIMLERIMiZ

Web Ofset

....

Web merdaneleri yiksek hizda calismanin olusturdugu
Isinma ve baski basincina dayanikli olarak tGretilmektedir.
Sistemin gereksinimlerini karsilayacak murekkep ve su

iletimine sahip 6zellikler tasimaktadir.

10 www.asteks.com




BASKI SISTEMLERINE GORE URETIMLERIMizZ

Etiket Baski

Merdaneler etiket baski makinelerinde kullanilan UV
murekkebe dayanikli, hassas ¢ap ve yuzey O6zelliklerinde
Uretilmektedir. Uygun temizleme solventi ile uzun ¢alisma
performansi almak mumkdn olmaktadir.

@) mwasaki Tekko gaiius

Teneke Baski

|

Teneke ofset baski silindirleri ve lak silindirleri ¢alisilan
metale dayanimi ytksek kauguk malzemeden uretilmek-
tedir. Bu silindirlerin kanal acilma islemi ve rektefiye islem-

leri talepler dogrultusunda tarafimizdan periyodik olarak
yapilabilmektedir.

Diger Urunler
} LAK TOPLARI } BASKI TOPLARI } SIVAMA SILINDIRLERI } SELEFON SILINDIRLERI

Kullanim yerindeki ihtiyaglari karsilayacak nitelikte endUstriyel silindirler Uretilmektedir.

www.asteks.com 11



BASKI SISTEMLERINE GORE URETIMLERIMiZ

} TiIFDURUK } FLEKSO

ASTEKS olarak cukur ve yiksek baski sistemi icerisindeki ihtiyaclara karsilik gelebilecek
sleeve ve silindirler tretiyoruz.

Laminasyon Sleveleri

Laminasyon:

Cahsilacak Tutkalin 6zelligine
(solventli - solventsiz) uygun
yapisal 6zellikte ve hassas
Olculerde Uretilmektedir.

=R

« Komple sleeve olarak yada
istege gbre mevcut sleeve
goémlegi Uzerine kaplama.

+ Celik mil Gzerine kaplama.

+ Celik mil sisteminin sleeve
sistemine uyumlu hale
getirilmesi.

Urdin Tipi Kauguk Kapli Sleeve
Kauguk Tipi EPDM
€ sertlik 75 - 80
Koniklik Orani 0.2 mm/m
Tavsiye Edilen Temizlik % 50 Etil Asetat %50 Alkol

Konik sleeve calisilacak tutkalin yapisal dzelliklerine
dayanikli olarak (retilmektedir.

Laminasyon Presor ve Nipleri

Urdin Tipi Kaucuk Kapl Mil
Kauguk Tipi EPDM
Sertlik 75 (£3)

Kauguk kapli silindirler solventli laminasyon isleminde
kullantlir.

12 www.asteks.com




BASKI SISTEMLERINE GORE URETIMLERIMizZ

Rotogravur Baski Sleveleri

Rotograviir Baski:

Etilasetat bazl boyalara kars,
dayanikli oOzellik ve sertlikte
dretilmektedir. Komple sleeve
olarak yada istege bagli olarak
mevcut sleeve gomlegi Gzerine
kaplama yapilmaktadir.

Uriin Tipi Antistatik 6zellikli kauguk kapli sleeve
Kauguk Tipi Anti statik / EPDM

Sertlik 70-75

Koniklik Orani 0.2 mm/m

Konik sleeve solventlere ve boyalara karsi dayanikli, geri
donistimi yiiksek kaucukla kaplanmaktadir.

Flexo Baski Sleveleri

Uriin Tipi Kaucuk Kapli Sleeve
Kauguk Tipi EPDM / SBR NR
Sertlik 55 - 65

Etil asetat bazli boyalara karsi dayanikli 6zellik ve sertlikte
uretilmektedir.

Diger Urlnler

Kesme, dilme, rotasel, ekstruder, sarma ve sevk vb. trtn-
lerde solvent, yumusatici ve aromatik hidrokarbonlara
dayanikli yapida Uretilmektedir. 25-80 Sh A arasi kauguk
ve ebonit kaplama olarak, kullanim yeri gereksinimlerine
cevap verecek urun tiplerimiz mevcuttur.

Sektérler:
Kagit, Teneke, Aluminyum Folyo PE/PVC/PP folyolar.

Kesme: Calisilacak malzeme tipine (PP, OPP, PE, HDPE,
VB.) uygun kaucuk yapisi ve sertlikte Uretilmektedir.
Hassas olculerde kanal formu uygulanilarak calisma
verimi saglaniimaktadir.

Dilme: Hassas Olculerde calismasina olanak saglayan
kauguk yapisi, sertligi ve ytzey formu ile Gretilmektedir.

Sarma ve Sevk: Sarma, acma, sevk islemlerini yapan,

kullanim gereksinimlerine uygun ¢zellikte Uretilmektedir.
Farkh kanal formlari uygulanabilmektedir.
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washmatic

Murekkep temizlemede
kullanilan merdane yikama
solventleri, merdane
performansi ve kullanim
6mru Gzerinde ¢ok
belirleyici olmaktadir.

ORNEK OLAY
Urettigimiz merdanelerin
kullanimi sirasinda bazi

firmalardan sisme, yumusama,

parlama vb. yénde zaman
zaman musteri sikayetleriyle
karsilasiimaktaydi.

IS0 9001:2000 Kalite Giivence
Sistemi'ne uygun olarak
uretilen merdanelerimizde
farkliliklar olmadigindan
emindik. Bunun lizerine sikayet
alinan matbaalarda,
merdanenin karsilastigi
miirekkep ve temizleme
kimyasalinin merdaneye
etkilerini arastirmaya basladik.

Alinan sonuclarda sismelerin
miirekkeplerden ¢ok, kullanilan
miirekkep temizleme
kimyasallarinin farkhigindan
kaynaklandigi tespit edildi.
Ornegin A markali yikama
kimyasali kauguga hacimsel
sisme etkisi olarak % 0.5 etki
yaparken, B markasi % 30
sisme etkisi yapabilmekteydi. B
markali yikama kimyasali ile
temizlenen merdanelerde,
vaktinden 6nce yipranmalar ve
kullanim problemlerinin
yasanildigi goruldii.

Konvansiyonel
Murekkep Yikama Kimyasali

KV.0 -

KULLANIM AMACI

Tabaka ve web ofset sisteminde, blanket ve merdanelerin gunluk yikama
isleminde glvenle kullanilir. KV11 konvansiyonel murekkebin temizlenmesinde,
etki glict yuksek, kokusuz, insan ve ¢evre saglgi yonuyle cevre dostu bir Grindur.

OZELLIKLERI

Konvansiyonel mirekkebi merdane Gizerinden sokme guict yuksektir.
Merdanedeki murekkebi kolaylikla ¢ozer.

Parlama derecesinin ylksek olmasi Alll (65° C), kurutmali
sistemlerde de guvenli kullanim olanagi saglar.

Bilesimindeki maddeler dogada ¢6zunebilir. pH'17 olup
insan ve cevre saghgl yonuyle gtvenlidir.

Otomatik ve el yikama sistemlerinde kullanima uygundur.

Renksizdir. Konsantre olarak kullanilir.
istenildiginde su ile karistirilarak da kullanilabilir.

KULLANIM $EKLI: DEPOLAMA:
MERDANE 35 °C Ustlinde, - 10 °C

Otomatik Yikama: ilotlrr;(;ilgluozrtamlardan
Makinelerin otomatik yikama programlarinda '

belirtildigi sekilde kullanilir.

Elle Yikama:

Merdanelerin (izerine plskiirtiilerek ya da bez
ustiine dékdilerek kullantlir.

KAUCUK / BLANKET

Washmatik KV 11 nemlendirilmis bez ile
mdirekkep ve kagit tozlari silinerek uygulanir.
Istenildiginde su ile karistirilarak da kullanilabilir.

SUNUM SEKLI:
25 It plastik bidon.



washmatic

uv "
Murekkep Temizleme Kimyasallari

uv22 =

KULLANIM AMACI

Tabaka ofset ve etiket baskilarda, UV murekkep temizliginde kullanilmak amaciy-
la Uretilmistir. Merdane yapisini bozmaz, sisme ve yumusatma etkisi yapmaz,
gavenli kullanim saglar.

OZELLIKLERI

UV murekkebi merdane tzerinden s6kme, temizleme gicu yuksektir.

Renksizdir. Konsantre olarak kullanilir.
istenildiginde su ile karistirilarak da kullanilabilir.

} Otomatik ve el yilkama sistemlerinde kullanima uygundur.

T

KULLANIM SEKLI: DEPOLAMA:
35 °C Ustunde, - 10 °C

MERDANE :

Otomatik Yikama: ig;:dalsllucazrta miardan
Makinelerin otomatik yikama programlarinda y '

belirtildigi sekilde kullanilir. SUNUM SEKLI:

Elle Yikama:
Merdanelerin lizerine puskdirtiilerek ya da bez
ustiine dokdilerek kullanilir.

KAUCUK / BLANKET

Washmatik UV 22 nemlendirilmis bez ile
mdirekkep ve kagit tozlari silinerek uygulanir.
Istenildiginde su ile karistirilarak da kullanilabilir.

25 It plastik bidon.
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washmatic

Bos Calistirma Yagi

KULLANIM AMACI
Bos / Murekkepsiz donen Unitelerde kullanilir. Merdane kaugugunun isinmasini

ve zarar goérmesini onler.

OZELLIiKLERI

Tekrar murekkep verilme esnasinda temizlenmeden baskiya

} girme olanag saglar.

Kolay kullanim saglar.

KULLANIM SEKLI: DEPOLAMA:

35 °C Ustlinde, - 10 °C
altindaki ortamlardan
koruyunuz.

1-) Bos lnitedeki merdanelerin tstiine
sikilarak uygulanir.

2-) 6-8 saatte bir uygulanmalidir. SUNUM SEKLI:

3-) Baskiya gegiste temizlenmeden 1 It plastik sise.

mdirekkep verilerek gecilir.

www.asteks.com




washmatic

Merdane Matlastirici

KULLANIM AMACI
Tabaka ofset, web ofset ve etiket sisteminde kullanilan merdanelerin ytzeyine

yapismis murekkep artiklarinin temizlenmesi amaciyla kullanilir. Kauguk
gbdzeneklerinin acilmasini saglayarak merdane yuzeyinin parlamasini giderir.

OZELLIKLERI

Merdane gozeneklerine yapismis murekkep, kagit tozu vb.
artiklari sékme, temizleme guicu yuksektir.

intiyac duyuldugunda veya ayda bir kez kullanimla yiizey

} Yavas buharlasma 0Ozelligi ile gdzeneklere iyice nifuz eder.
} parlamalarinin olusumu geciktirilir.

KULLANIM SEKLI: DEPOLAMA:

35 °C ustinde, - 10 °C
altindaki ortamlardan
koruyunuz.

1-) Merdane lizerindeki miirekkebi
Washmatik KV11 ile yikayiniz.

2-) MM 35 sivisini merdane lizerine
uyguladiktan sonra, 10-15 dk. merdanelerin
dénmesini saglayiniz.

SUNUM SEKLI:
1 It plastik sise.

3-) Sicak su ile durulayiniz.

4-) Etkili temizlik islemi icin uygulama iki kez
yapilmalidir.

BILGI NOTU: Her MM35 uygulama sonrasi yiizeyi mutlaka su ile durulayiniz.

r}.';
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washmatic

KULLANIM AMACI
Kullanilan suyun sertlik degeri, murekkep kagit, vb. malzemelerin icinde bulunan

mineral partikiller, merdane ytzeyindeki gozeneklere girerek kire¢ tabakasi
olusturur ve merdane yUzeyinin parlamasina neden olur. KC 33 Kire¢ sékucii,
ylkama solventi ile giderilemeyen merdane yuzeyindeki kire¢ tabakalarinin
temizliginde, gbzeneklerin acilmasi amaciyla kullanilir.

Merdane yuzeyindeki kire¢ tabakalarini temizler, merdane yuzey
elastikiyetini artirir. Su marekkep transferini kolaylastirir.

Hazne suyu ile surekli temas eden “nemlendirme merdanelerinin”
Ylzeyindeki gbzenekleri acarak parlama etkisini azaltir. Su transferini
kolaylastirarak baski kalitesinin iyilesmesine yardimci olur.

Duzenli kullanimda (ayda bir kez) murekkep, kagit tozu birikintilerinin
neden oldugu ytzey parlamalarinin olusumunu geciktirir.

35 °C Ustlinde, - 10 °C
altindaki ortamlardan
koruyunuz.

1-) Merdane lizerindeki miirekkebi
Washmatik KV11 ile yikayiniz.

2-) KC 33 sivisini merdane lizerine

uyguladiktan sonra, 10-15 dk. merdanelerin

dénmesini saglayiniz. 1 It plastik sise.

3-) Sicak su ile durulayiniz.

4-) Yiizeyi yogun kire¢li merdanelerde islem iki
kez uygulanmaktadir.

www.asteks.com




washmatic

Nemlendirme Merdaneleri
Temizleme Solventi

KULLANIM AMACI
Tabaka ofset, web ofset ve etiket sisteminde kullanilan “nemlendirme
merdanelerin” temizlenmesi amaciyla kullanilir.

OZELLIKLERI

Cabuk temizleme ve kuruma 6zelligine sahiptir.
Merdane Uzerinde yaglanma yapmaz.

Merdaneyi etkileme orani superaguma gore ¢ok daha azdir,
merdane yuzeyini bozmaz.

KULLANIM SEKLI: DEPOLAMA:

35 °C Usttinde, - 10 °C
altindaki ortamlardan
koruyunuz.

Merdanelerin (izerine puskdrtiilerek ya da bez
ustiine dékdilerek kullanilir.

SUNUM SEKLi:
1 It plastik sise.

r}.';
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