__apronlar

1.1. dlciilendirme yontemleri

_Apron ve mangon siparislerinde, dogru 6lgilendirme cok dnemlidir.
Uretici firma ve kullanicilar arasinda olusacak dlgtilendirme farklilikla-
1l birgok zorluklarn beraberinde getirmektedir. Zaman zaman verilen
siparisin kullanilmak istenildiginde istenilen dlcii ile ayni olmadig
goriilebilmektedir.

Glinim(z sartlarinda minimum malzeme stoklari ile ¢aligildigindan
bu gibi yanhsliklar isletmeciyi giic durumlarda birakabilmektedir.
Sizlere burada aciklayacagimiz dlgiilendirme yontemleri, diinyadaki
ttim Apron ve Manson (reticisi firmalar tarafindan da kullaniimaktadir.

1.1.1. Apron Olgiilendirme

1-Apron Gapi :

Apron i¢ capinin mm olarak ifadesidir. Ozel cap kumpasi ile olgiiltir.
Ozel cap kumpasi olmadigin da Apron, kesilerek boyu dlgiiliir; gikan
deger (mm) 3,14 rakamina bdliinerek ¢ap bulunur.

2-Apron Genigligi :
Kumpas ile mm
cinsinden olgilir.

3-Apron Kalinhg :
Dijital kumpas ya da
komparator ile

mm cinsinden dlglir.




1.1.2. Acik Apron Olciilendirme

1-Apron Uzunlugu :

Acik Apron, ugtan uca Glgiilerek mm olarak tanimlanir. Burada dikkat
edilmesi gereken husus, yapisma agjiz mesafesinin dlcti diginda tutul-
masidir. Yapistirildiginda bir bitiinii meydana getirecek kisim dlgiil-
melidir.

2-3-Apron Genisligi ve Kalinhd :
Apron olciilendirme yonteminde uygulanan sistemin aynisidir.

1.2. apron kullanim bilgileri

* Makine bakimi ve revizyonlarda degistirilecek apronlar makinaya takilmadan
24 saat dnce igletme igerisine alinp demetlerinden cikarilarak kondisyonlanmaya
birakilmali ve 6lil dogrulugu kontrol edilmelidir.
Kullanim dncesi bekletme, apronlarin isletmenin ortamina ve galisma pozisyonuna uyum saglayacak
sekilde gevsemesini salar. Ayrica dlcii dogrulugunu da kontroluna olanak saglanmig olur.
+ Bir makine izerindeki alt ve st apron gruplannin degigimi ayni anda yapilmayip
farkli zamanlarda yapiimalidir.
Apron tretici firmalar, apronlann ilk galisma kolayhiins saglamak amaciyla, retim esnasinda apron-
lara yiizey kayganlastirma islemi uygulamakiadirlar. Bu iglem apronlara ilk galigmada elyaf sama-
ma, rahat ddnme vb. kolayliklan saglamakiadir. Ancak bu yizey kayganii aft ve
ist apronlarn ayni anda degistirilmesi durumunda, her
zaman olmamakla birlikte fitili ezmeme problemine
neden olabilmektedir.
+ (st apronlann degisim zamani geldiinde
kismi olarak apron degigimi yapiimamali,
komple tiim Gist apronlar degigtirilmelidir.




Ust apron deigimler tim makineyi kapsamal, makine caliirken yapilan tek tek defisimler, kont-
rollu olmadii gibi, problemlerin olugumuna neden olmaktadr.

» Makine bakimlarinda aynilan ve tekrar kullanilmak istenen eski apronlar, kontroldan
gegirildikien sonra deterjanii ilik suyla yikanarak ayn bir makinede caligtinimalidir.
Yeni ve eski apronlar ayni makinede caligtirimamalidir,

Makinede yedeklemek amaciyla takilip, hic calismamig apronlarda eski apronlar gibi degerlendiril-
meli yeni apron grubuyla caligtinimamalidir. Yedek apronlar, calismamig olsalar dahi igletme sart-
lannda bulunmalan ve diizenli donmemeleri nedeniyle daha cok kimyasal etkiyle kars! karsiya kali-
lar ve eskirler.

+ Bir apronun ekonomik dmrii yaklagik 18 ay olup daha sonraki aligma zamani,
iplik kalitesi ve makine bakim yondyle cesitli riskleri igermektedir.

Apronlar ekonomik Gmrinden sonraki calismasinda, iplik kalitesi yoniyle; ince, kalin yer (Uster)
degerlerinin, iplik kopus adetlerinin ve sarma problemlerinin artigi ydniyle potansiyel tehdit
olugtururlar. Ying making bakim yGnilyle de cekim sistemindeki kompenentlerinin deformasyonu
muhtemel olabilmektedir.

+ Depodan apron alinirken “ilk gelen ilk gider” prensibi uygulanmalidir,

Apronlar 1k gbrmeyecek sekilde kapali ortamlarda muhafaza edilmelidir. Normal sartlarda
aimosferde ozon (0) gazi bulunur. Aynica elektrik motorlant da ortamdaki oksijen (0,) gazini 0zona
dnistiirtirler. Bu gekilde konsantrasyonu artan ozon gaz klimalar tarafindan da sirkille edilerek
daha etkili hale getirilirler. Ozon gazi zamanla kaucugun yaslanmasina neden olur. Bu nedenle
isletme iginde zun stireli depolama isleminden kagimilmalidir. Orjinal ambalajinda ve rutubetten
uzak bir ortamda saklanmaktadr.

1.3. cekim sistemindeki
“x araligi”nin apronlarla UST APRON,
iligkisi

Cekim sisteminde, “ X “ olarak ta- X ]
nimlanan araliktaki degisimin, iplik
diizgiinsiizlik degerlerini etkiledigi
bilinmektedir. Bu “ X araligi “ iginde
alt ve dst Apronlarin kalinliklan da
mevcuttur. Apron kalinliklarindaki
sapmalar “ X araliginin diizensiz de-
gisimine neden olmakta, dolayist ile ALT APRON
iplik diizglinsiizliik degerlerini olum-

-suz etkilemektedir.




1.4. apron kalinlik sapma standardinin iplik
kalite (uster) degerlerine etkisi

Yapilan aragtirmalar, apronlarin iplik
kopuslan ve iplik diizgiinsiizliigi ile yakin-
dan ilgili oldugunu ortaya gikarmistir. Iplik
iiretiminde her igin kontrol altinda tutulma-
s iplik kalitesi yoniinden Gnem tagimakta-
dir. Ring iplikiliginde, bir metre ipligin da-
hi apron yiizeyine temas etmeden, apron ka-
litesinden etkilenmeden Gretilmesi miimkiin
Apron kalinhigi, apronun her degildir. Apron segiminin dnemi bu agidan

okRased i clsghd. bakildiginda son derece dnem tagimaktadir.

A/

Asteks tarafindan gelistirilen yeni dretim
yontemleriyle Gretilen NT-86/ S tip apronlarda
kalinlik sapmalarinin +/- 0.02 mm." nin altinda
tutulmas saglanmistir. Bu iyilestirmenin ap-
ron kullanicilanina saglayacagi faydanin ne
olacadi hakkindaki bilgiler asa§idaki arastirma
sonuclarinda yer almaktadir.

1.4.1. Apron kalinhik sapma
standardi nedir?

Apronun tiim gevresi boyunca i¢ ve dig yi-
zeyleri arasindaki kalinlik farklari bahsedilen  Apron kalinlk sapma standard:
sapma standardini tanimlamaktadir. Asteks ta- Slgiim cihaz:
rafindan gelistirilen yeni tiretim yontemlerinin esasi kalinlik farklarini
sifirda tutmayr 6ngérmektedir. Yine Asteks tarafindan gelistirilen bir
hassas 6lcme cihazi ile apron kalinhigi ve kalinliktaki sapmalar mili-
metrenin yiizde hassasiyetinde dlgtilebilmektedir.



1.4.2. Apron kalinhk sapma standardinin iplik Uster
degerlerine etkisi ile ilgili arastirma

Giintimtizde birgok ap-
ron dretici firma 1SO
5235 standardi kap-
saminda dretim yap-
maktadir. Bu standart
apron igin  kalinlik
sapma toleransini +/-
0.05 mm. olarak 6ngdrmektedir.
Asteks tarafindan gelistirilen yeni
{iretim  yontemleriyle kalinlik sapmalarinin +/-

0.02 mm.’" nin altinda tutulmasi saglanmigtir.

NT-86/S

Bu iyilestirmenin apron kullanicilarina saglayacag fayda ne olacak-
11 ? Gergekten 6nemli bir fayda saglayacak miydi ! Giinkil bu giine ka-
dar mansonlar Gzerine, ozellikle sertlik (shore) derecelerinin azalma-
siyla ilgili bircok aragtirma ile kargilasmak miimkiin oluyordu; ancak
apronlarin dogrudan iplik kalitesine etkisi ile ilgili yapilan bir arastir-
ma bildigimiz kadariyla yapiimiyordu.

Oncelikle Ege Universitesi Tekstil Mihendisligi olmak izere, birgok
iplik ireticisi firmada farkl elyaf tipleriyle yapilan iplik Uster testlerin-

de NT-86 / S apron ve salgili apron (0.05mm.) karsilastinilarak “x” ara-
ligindaki degdisimin iplik diizglinsiizliigiine etkisi aragtinimigtir.

Arastirmalarda igler, fitiller ve tim caligma sartlari sabit tutulmus;
sadece (st apronlar degistirilmistir. Gok sayida, degisik elyaf tipleri ile
calisan firmalarda yapilan bu
calismalarda NT-86/ S apro-
nuyla retilen ipliklerin Uster
degerlerinde ozellikle ince ve
Kalin degerlerinde iyilesmeler
saglandigi gbrdlmuistir.

NT-86/5



Bu konuda yapilan birok arastirmadan (asagida) iki ornek galigma yer
almaktadir; Ne 30/1 Karde Ege Universitesi iplik tesisinde,
Nm35/1 Akrilik Dinarsu firmasinda yapilmistir.

Ozellikle Uster degerlerindeki ince ve Kalin yer iyilesmelerinin
sadece (st apron degdisiminden kaynaklanmasi, apronun iplik kalite
degerlerinde ne derece onemli oldugu hakkinda bize bilgi
vermektedir.

Salgili Apron | NT-86/S Apron
U (%) 13.07 12,1
CV m (%) 16.63 16.15
INCE (-50 %) 12.80 8.80
KALIN (+50 %) 279 241
NEPS (+50 %) 291 258
Iplik Numaras: : Ne 30/1 Karde
Elyaf Tipi : Pamuk

Salgili Apron | NT-86/S Apron
U (%) 10.20 9.87
CV m (%) 13.00 12.42
INCE (-50 %) 3.00 1.00
KALIN (+50 %) 5 2
NEPS (+50 %) 1 9
Iplik Numaras: : Ne 35/1
Elyaf Tipi : Akrilik (Uzun elyaf)




1.5. acik apronun ¢alismasini
etkileyen etmenler

Acik Apronlar, cesitli nedenlerle kopan alt
apronlar yerine, hizli ve ekonomik ¢dziim ola-
rak sunulmaktadir. Acik Apron sayisi iplik
makinesindeki toplam alt Apron sayisinin
%20'sini gecmemesi tavsiye edilmektedir.
Aksi takdirde, alt Apron kopug orani artacag
gibi, iplik diizgiinsiizliik degerlerinde de yiik-
selmeler goriilebilecektir. Bu nedenle acik
Apronlar gegici ¢oziim olarak degerlendiril-
meli, iplik makinesi bakima alinana kadar s
kullaniimalidir.

ASTEKS Acik Apronlarini, agagida belirtilen hususlara
dikkat ederek daha verimli ve uzun dmiirlii kullanmak
miimkiindiir :

1- Apron yapistirma yeri, donme esnasinda silindirden rahatca
gecmelidir. Bu amagla Apron, sekilde belirtilen donis yonine uygun
takilmalidir. Aksi takdirde yapistirma yeri her turda silindire karsl
geleceginden takiimalara neden olur.

Buda yapigsma yiizeyini l
ayriimaya zorlar.




2- Yapistirma yeri, Apron biinyesinde farkli bir
kalinlik tegkil etmemelidir. Yapistirma islemi
icin cok az miktarda tek yiizeye yapistirici
striilmelidir.  Fazla  kullanilan
yapistirici, kalinlik ve sertlik
meydana getirebilecedi
gibi kuruma stiresini de
uzatacaktir.

3~ lyi presleme uygulanmadan yapilan yapigtirma islemi, agik Ap-
ron kopuslarina neden olan en dnemli faktérlerden biridir. Bu neden-
le, kuruma tamamlanana kadar presleme islemine devam edilmelidir.

4- ASTEKS acik Apron-
larla birlikte verilen ¢zel
eldivenler  sayesinde,
givenli, temiz ve seri bir
yapistirma yapabilirsiniz.
Yapistirma isleminde el-
diven  kullaniimasina
ozellikle dikkat edil-
melidir

5- Kullanilan yapistincinin yapigma etkinligi  ¢ok dnemlidir.
Bu tip (Cyona Acrylat) yapistiricilarin kullanim émrii ortalama 6 ay
olup, dretimden kullaniclya ulagana kadar soguk ortamda muhafazasi
gerekmektedir. Aksi durumlarda, Apronda yapigmama ya da gabuk
kopma olaylari ortaya cikabilmektedir.

6- Asteks - Loctite isbirli§i ile gergeklestirilen “Asteks Apron
Yapistirici”si, ekleme yerindeki sertlesmeyi minimuma, yapistirma
stiresini de operatore yeterli zamani taniyacak sekilde optimize
etmistir.



1.6. apronlarin depolanmasi ve bakimi

Apronlar 151k gormeyecek sekilde kapali ortamlarda muhafaza edil-
melidir. Normal sartlarda atmosferde ozon (05) gazi bulunur. Ayrica

Dogru Depolama

elektrik motorlari da ortam-
daki oksijen (0,) gazini
ozona dondstirtrler. Bu
sekilde konsantrasyonu ar-
tan ozon gaz iplik islet-
melerindeki klimalar
tarafindan sirkiile edilerek
daha etkili hale getirilirler.
Apronlar igletmeden uzak
bélimlerde depolanarak
ozon gazindan korun-
malidir. Ozon gazi zamanla
kaugugun bir cok aranan
ozelliginin  kaybolmasina
neden olur. Bu sebeple
uzun streli depolama is-
leminden kaginilmas tav-
siye olunur. Apronlar,

orjinal ambalajinda ve rutubetten uzak bir ortamda saklanmalidir.
Kesinlikle apronlar ambalajindan ¢ikarilip raflara dizilmemelidir. Aksi

takdirde 1sikla
temas eden apron
ylizeyinde bozul-
malar  meydana
gelir.

Yanls Depolama
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